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e para fabrico de todas as suas ferramentas, conse-
iferentes opcdes em tubos. metalicos, nos mais altos
ualidade, com prgrg_:)s e prazos de entrega competitivos.
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RSTEEL - Fabrica de Tubos Metalicos, S.A. respeita a ética do
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I - 'baseiam-se ainda na busca constante da eficicia operacional,
- visandci@ criacao de valor. L
E ainda premissa para a RSTEEL - Fabrica de Tubos Metalicos, S.A."
~3 = apostar no constante desenvolvimento dos seus recursos humanos
e na preservacao do meio ambiente em busca do crescimento
sustentado dos seus resultados. :




RSTEEL - Fabrica de Tubos Metalicos, S.A. es una
empresa de caracter industrial, orientada hacia la
fabricacion de tubos de acero soldados longitudinal-
mente. Esta planta es una de las empresas del Grupo
RUI' SANTOS, constituyéndose como medio de puesta
en practica de una estrategia de internacionalizacion,
enfocada hacia la fabricacidon y comercializacién de
tubos metalicos de precision y estructurales de
elevada calidad.

Apostando en una constante modernizacion tec-
noldgica e intentando ajustarse a las necesidades de
los clientes, estd equipada con maquinas de alta tec-
nologia para fabricaciéon de todas las herramientas,
consiguiendo ofrecer diferentes opciones en tubos
metalicos, en los méas elevados estandares de calidad,
con precios y plazos de entrega competitivos.

RSTEEL - Fabrica de Tubos Metalicos, S.A. respeta la
ética de la relacion comercial, en la produccién de pro-
ductos que satisfagan las expectativas de los clientes,
con la presentacion de soluciones innovadoras, dife-
renciadas y con calidad. Los principios que orientan
la actuacion de RSTEEL - Fabrica de Tubos Metélicos,
S.A. se basan asimismo en la busqueda constante de
la eficacia operativa, con la finalidad de crear valor.
Es asimismo premisa para RSTEEL - Fabrica de Tubos
Metalicos, S.A. apostar en el constante desarrollo
de sus recursos humanos y en la preservacién del
medio ambiente en busca del crecimiento sostenible
de sus resultados.

RUI SANTOS
GRUPO



PROCESSO PRODUTIVO
PROCESO DE PRODUCCION

Corte longitudinal

das bobines Alimentacao

Corte longitudinal

de las bobinas Alimentacion

Os nossos tubos sao fabricados por soldadura elétrica

de alta frequéncia, sem tratamento térmico posterior.

Todo o processo produtivo foi pensado e desenvolvido
de acordo com as melhores tecnologias disponiveis,
considerando os padroes ambientais e de seguranca e
sautde no trabalho.

Soldadura do Arco Acumulador

Soldadura por arco Acumulador

Conformacao

Conformacion




Nuestros tubos estan fabricados por soldadura eléctrica
de alta frecuencia, sin tratamiento térmico posterior. Todo
el proceso productivo ha sido pensado y desarrollado
de acuerdo con las mejores tecnologias disponibles,
considerando los estandares ambientales y de seguridad
y salud laboral.

Soldadura do Tubo Arrefecimento Calibragem Embalagem
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Tubos con soldadura Refrigeracion Calibracién Embalaje
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O sistema integrado de gestao, em melhoria continua,
visa a satisfacdo total dos nossos clientes, o bem-estar
e satisfacdo de todos o0s nossos colaboradores e as
demais partes interessadas.



RSTEEL S.A. posee un sistema integrado de Gestion
de la Calidad, del Ambiente y de la Seguridad, de
acuerdo con las normas NP EN ISO 9001, NP EN SO
14001 y OHSAS 18001, respectivamente, desde 2012.
El sistema integrado de gestidn, en mejora continuada,
tiene por objetivo la satisfaccion total de nuestros
clientes, el bienestar y satisfaccion de nuestros co-
laboradores y los demas interesados.
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Tubos de precisao
Sao perfis em aco obtidos a partir de bandas de
aco por conformacao e calibrados a frio, soldados
longitudinalmente.

Os nossos tubos sdo caraterizados por possuirem
tolerdncias dimensionais definidas com precisao
e pelo seu alto nivel de acabamento, podendo ser
fornecidos nos seguintes estados de superficie:
S1 - Preto

S2 - Decapado

S3 - Laminado a Frio

S4 - Galvanizado [Sendzimir

Tubos de precision

Son perfiles en acero obtenidos a partir de bandas
de acero por conformacién y calibrados en frio,
soldados longitudinalmente.

Nuestros tubos estan caracterizados por poseer
tolerancias en las dimensiones definidas con pre-
cision y por su alto nivel de acabado, pudiendo ser
proveidos en los estados de superficie que siguen:
S1 - Negro

S2 - Decapado

S3 - Laminado en Frio

S4 - Galvanizado (Sendzimir)



COMPOSICAO QUIMICA
COMPOSICION QUIMICA

Aco Laminado a Frio DCO1 de acordo com a Norma EN 10130 Acero laminado en Frio DCO1 segtin la Norma EN 10130

Composicao Quimica/ Composicion Quimica Carateristicas Mecanicas/ Caracteristicas Mecénicas
C (%) Mn (%) P (%) S (%) Rg (N/mm?) Ry (N/mm?) Agg (%)
<0120 <0.600 <0.045 <0.045 — /280 270 - 410 > 28

Aco Galvanizado Sendzimir DX51D-2200/2275 de acordo com a Norma EN 10346 Acero Galvanizado Sendzimir DX51D-2200/2275 segtin Norma EN 10346

Composigao Quimica/ Composicidn Quimica Carateristicas Mecénicas/ Caracteristicas Mecanicas
C (%) Mn (%) P (%) S (%) Si (%) Ti (%) Rg (N/mm?) Ry (N/mm?) Agg (%)
<0.180 <1.200 <0120 <0.045 <0500 <0300 - 270 - 500 >

Aco Laminado a Quente DD11 de acordo com a Norma EN 10111 Acero laminado en Caliente DD11 segin la Norma EN 10111

Composicao Quimica/ Composicion Quimica Carateristicas Mecanicas/ Caracteristicas Mecanicas
C (%) Mn (%) P (%) S (%) ReL (N/mm?) Ry (N/mm?) A (%)
<0.120 <0.600 <0.045 <0.045 1¢T<2 170 - 360 Lg=80mm Lg="5.65VSy
2<T<N 170 - 340 10<T<15 >
<440 15<T<20 >3
20<T<30 > 2
30<T<110 >28

Aco Laminado a Quente S235JR de acordo com a Norma EN 10025-2 Acero laminado en Caliente S235JR segin la Norma EN 10025-2

Composicao Quimica/ Composicion Quimica Carateristicas Mecanicas/ Caracteristicas Mecanicas
Clwl Malh PO S(W  NCH Cul%) | Rgymmd | Ry (N/mm) AL%) estena fa‘}f:j;;":of“c“h‘g”qie
<0170 | <1400 <0035 | <0035 @ <0012 | <0550 Lg=80mm Lg=5.65VSy °C J
T<1.00 217
1.0<T<15 218
2135 360 - 510 15<T<20 219
20<T<25 20 we i
25<T<3.0 >
30<T<40.0 228
Aco Laminado a Quente S275JR de acordo com a Norma EN 10025-2 Acero laminado en Caliente $275JR segun la Norma EN 10025-2
Composicao Quimica/ Composicion Quimica Carateristicas Mecanicas/ Caracteristicas Mecénicas
C (%) Mn (%) P (%) S (%) N (%) Cu (%) Rey (N/mm?) R (N/mm?) Al%)
<0210 | <1800 | <0.035 = <0035  <0.012 | <0550 Ly =80mm Lp="5.65VSy
T<3 430 - 580 fe &
1.0<T<15 216
> 275 15<T<20 217
20<T<25 >18
3<T<100 410 - 560 25<T<30 219
30<T<40.0 > 23

Aco Laminado a quente S275J0 de acordo com a Norma EN 10025-2 Acero laminado en Caliente S275J0 segtin Norma EN 10025-2

Composicao Quimica/ Composicion Quimica Carateristicas Mecanicas/ Caracteristicas Mecanicas
Resisténcia a flexao por choque
C (%) Mn (%) P (%) S (%) N (%) Ry (N/mm?) Ry (N/mm) A (%) Resistencia a la flexién por choque
oC J
T<3 430 - 580
<0.200 <1.500 <0.035 <0.03 <0.009 >1275 209 0°C 77
723 410 - 560
A Extensao/ Elongacion T Espessura nominal/ Espessor nominal ReH Tensao de cedéncia superior / Limite de fluencia superior  Rm Tensdo de rotura/ Tensidn de rotura J Energia minima de resisténcia ao chogue
Ago Extensao apés rotura ILD:BDmm]/ Elongacidn a la rotura [L[]:Bﬂmml Re Tensdo de cedéncia/ Tension de fluencia  Rel Tensdo de cedéncia inferior / Limite de fluencia inferior °C Temperatura de ensaio/ Temperatura de ensayo  J Energia minima de resistencia al impacto
a) Para dimensdes do perfil D/T < 15 (circulares) e (B+H)/2T < 12.5 (quadrado e retangular) a extensao minima & reduzida de 2 unidades./ a) Para dimensiones del perfil D/T < 15 (circulares) y (B+H)/2T < 12.5 (cuadrado y rectangular) la extensidn minima se reduce en 2 unidades.

Para outras qualidades, consulte-nos. Para otras calidades, pngase en contacto con nosotros






TUBO REDONDO
TUBO REDONDO -

Tubo de Precisao (EN 10305-3) | Tubo Estrutural (EN 10219) | Tubo de Precision (EN 10305-3) | Tubo Estructural (EN 10219)

D Laminado a Frio (oco Galvanizado Sendzimir (oxs10-2200/2275) Laminado a Quente (oo1/sz36.r/s276 R/5275)0) Un.
Laminado en Frio (ocoi) Galvanizado Sendzimir (oxs10-2200/2275) Laminado en Caliente ponssirissrissi) | Uni.
Diam. ext. Espessura/ Espesor — T (mm) Espessura/ Espesor — T (mm) Espessura/ Espesor — T (mm) Mado
Diam. ext. Peso Tedrico/ Peso Teorico (kg/m) Peso Tedrico/ Peso Teorico (kg/m) Peso Tedrico/ Peso Teorico (kg/m) Paquete
mm 08 100 125 15 20 | 100 125 1,50 200 250 3,00 1,50 200 250 3,00 4,00
19 0359 0446 0b4T 0,647 0838 | 0444 0547 0,647 0838 - - 0.6047 0838 - - - 417
20 0379 0469 0578 00684 0888 0469 05678  0.684  0.888 - - 0.684  0.888 - - - L47
22 0418 0518 0640 0758 098 0518 00640 0758 0986 - - 0758 0.986 - - - 349
25 0.477 0592 0732 0869 1134 | 0592 0732 0869 1134 - - 0869 1134 1387 1627 - 296
254 | 0485 0607 0744 0884 1154 | 0602 074 0884 1154 - - 0.884 1154 1412 1,657 - 296
27 0517 0641 0794 0943 1232 | 0641 079 0943 11237 - - 0943 1232 1510 1775 - 298
28 0537 0666 0826 0980 1282 | 0666 0825 0980 1282 - - 0980 1282 15671 1849 - 281
28,6 | 0548 00681 0843 1002 1312 | 0681 0843 1002 1312 - - 1002 1312 1609 1,89 - 281
30 0676 0715 0886 1054 1380 | 0715 0886 1056 1,380 - - 1004 1380 1695 1997 - 218
32 0616 0765 0948 1128 1480 | 0765 0948 1128 1,480 - - 1128 1480 1818 2144 - 189
33,5 - - 0994 1183 1553 - 0994 1183 1553 1910 - - - - - - 176
33,7 - - - - - - 1000 1791 1663 1923 2270 | 1791 163 1923 2270 - 176
34 - - - - - 0814 1010 1202 15678 1941 2294 | 1207 15678 1941 2294 - 176
35 - 08386 1040 1239 1628 | 0838 1040 1239 1628 2,003 - 1239 1628 2003 2366 - 163
38 - 0912 1133 130 1776 | 09127 1133 130 1776 2188 - 1350 1776 2188 2588 - 161
40 - 0961 1195 1424 1874 | 09617 1195 1424 1874 2310 2737 | V4lh 1874 2311 2737 - 150
42 - - 1266 1498 1973 - 1266 1498 1973 2434 2885 | 1498 1973 2434 2885 3747 126
42,4 - - - - - - 1269 1513 1993 2459 2915 | 1613 1993 2459 0 2915 3786 126
44,5 - - - 1691 2.09% - - - - 2,588 - - - - 3.069 3993 114
45 - - 1349 1609 212 - 1369 1600 2120 2619 3107 | 1609 2120 2619 3107 4042 14
48 - - 1461 1720 7,269 - 146117200 2269 2804 3329 | 17200 2269 2804 3329 4338 95
48,3 - - 1460 1731 2284 - 1450 1731 2284 2826 3351 0 173 2284 2826 3351 4368 95
50 - - 1603 1794 2368 - 1603 1794 2368 2927 3477 | 1794 2368 29277 3477 4535 95
50,8 - - 1527 1824 2407 - 1027 1824 2407 2976 3536 | 1824 2407 2976 3536 4614 95
55 - - - 1979 2614 - - 1979 2614 3236 3847 | 1979 2614 3235 3847 5028 17
57 - - - 2053 2713 - - 2053 2713 3368 399 | 2053 273 3368 399 5226 68
60 - - - 2164 2,861 - - 2064 2861 3543 4T | 2164 2861 3543 4117 5511 68
60,3 - - - - - - - 2075 2876 3562 4239 | 2175 2876 3562 4239 5] 65
70 - - - - - - - 2034 3364 4760 4957 | 25034 33b4 4760 4957 6,507 A
76 - - - - - - - 2756 3,660 4529 5401 | 2756  3.650 4529 5401 7,099 Ld
76,1 - - - - - - - 2758 3,65 4536 5408 | 2758  3.665 4536 5408 7109 39
80,0 - - - - - - - 2904 3847 4776 5697 | 2904 384T  4T76 5697 7497 39
88,9 - - - - - - - - - - - 3236 4284 5324 - 6362 B3 39
89 - - - - - - - - - - - 3236 4289 5330 6369 B3 39
101,6 - - - - - - - - - - - 3700 4910 6107 7291 9,673 27
108 - - - - - - - - - - - 3938 5226 6501 7764 10,254 27
114,3 - - - - - - - - - - - L1717 bbh36 6889 - 8230 10875 27
127 - - - - - - - - - - - 40640 6162 7.672 969 121727 23

Tubo estrutural fornecido nos agos S235JR e S275J0. Tubo estructural proveidos en aceros S235JR y S275J0.






TUBO QUADRADO .
TUBO CUADRADO |

Tubo de Precisao (EN 10305-5) | Tubo Estrutural (EN 10219) | Tubo de Precision (EN 10305-5) | Tubo Estructural (EN 10219)

BxB Laminado a Frio (oco) Galvanizado Sendzimir (oxs10-2200/2275) Laminado a Quente (oor/szsariszrsr/szio) | Un.
Laminado en Frio (ocoy Galvanizado Sendzimir (ox10-2200/2275) Laminado en Caliente oonjsus riszamissi) | Uni.
Dim. lateral Espessura/ Espesor — T (mm) Espessura/ Espesor — T (mm) Espessura/ Espesor — T (mm) Atado
Dim. lateral Peso Tedrico/ Peso Teorico (kg/m) Peso Tedrico/ Peso Teorico (kg/m) Peso Tedrico/ Peso Teorico (kg/m) Paquete
mm 0,80 1,00 1,25 1,50 2,00 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00 1,50 2,00 3,00 4,00
16x16 0379 0,469 0678 0,684 0,888 0,469 0,678 0,684 - - 0,684 - - - 480
20x20 0.477 0692 0732 0.869 1134 0,692 0732 0,869 1134 - 0,869 1134 - - 320
25x25 - 0,765 0,948 112 1.470 0,765 0,948 112 1,470 - 110 1,470 - - 252
30x30 - 0.912 1133 1,354 1.776 0.912 1133 1,304 1.776 - 1,304 1.776 2897 - 196
35x35 - 1,085 1,349 1,609 210 1,085 1,349 1,609 20 - 1,609 2N 3,107 - 168
40x40 - 1,228 1,627 1,824 2.407 1,228 1627 1,824 2,407 3.536 1.824 2,407 3,036 4,617 144
45x45 - - - 2,053 2713 - - 2,063 213 3.995 2,063 213 3.995 b.218 100
50x50 - - - 229 3.033 - - 2.294 3.033 4,476 2,294 3.033 4,476 b.869 81
60x60 - - - 2,760 3,655 - - 2,760 3,605 5,408 2760 3,605 5,408 1112 63
70x70 - - - - - - - 3180 429 6,363 - 429 6,363 8,385 56
80x80 - - - - - - - - 4,858 7.3 - 4,858 7.213 9519 49
90x90 - - - - - - - - 5,490 8.160 - 5.490 8160 10782 36
100x100 - - - - - - - - 6,073 8,955 - - 8,955 11,734 36

Tubo estrutural fornecido nos agos S235JR e S275J0. Tubo estructural proveidos en aceros S235JR y S275J0.






TUBO RETANGULAR
TUBO RECTANGULAR

Tubo de Precisao (EN 10305-5) | Tubo Estrutural (EN 10219) | Tubo de Precision (EN 10305-5) | Tubo Estructural (EN 10219)

HxB Laminado a Frio (oco) Galvanizado Sendzimir (oxs10-2200/2275) Laminado a Quente (oor/szsar/szramszrso) | Un.
Laminado en Frio (oco) Galvanizado Sendzimir (oxs10-2200/2275) Laminado en Caliente (oonszamismsmszen) | Uni.
Dim. lateral Espessural Espesor — T (mm) Espessura/ Espesor — T (mm) Espessura/ Espesor — T (mm) Atado
Dim. lateral Peso Tedrico/ Peso Teorico (kg/m) Peso Tedrico/ Peso Teorico (kg/m) Peso Tedrico/ Peso Teorico (kg/m) Paquete
mm 0,80 1,00 1,25 1,50 2,00 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00 1,50 2,00 3,00 4,00
20x15 0,418 0518 0,640 0,758 - 0618 0,640 0,758 0.967 - 0,758 - - - 460
25x15 0,477 0,692 0732 0,869 - 0,692 0732 0,869 1124 - 0,869 1.124 - - 360
30x10 0.477 0692 0732 0,869 - 0,692 0731 0.869 1124 - 0.869 1124 - - 375
30x15 0637 0,666 0.825 0,980 1,282 0.666 0.825 0,980 1,282 - 0.980 1,287 - - 320
30x20 0.676 0,765 0,948 1128 1,480 0,765 0,948 1128 1,480 - 1128 1,480 - - 256
35x15 0.616 0.765 0,948 1128 1,480 0,765 0,948 1118 1,480 - 1128 1,480 - - 247
40x10 0.676 0,765 0,948 1128 1,480 0,765 0,948 1128 1,480 - 1128 1,480 - - 300
35x20 0,675 0,838 1,040 1,239 1,628 0.838 1,040 1.239 1,628 - 1,239 1,628 - - 224
40x15 0,675 0.838 1,040 1,239 1,628 0,838 1,040 1.239 1.628 - 1,239 1,628 - - 264
40x20 - 0.912 1133 1,350 1776 0.912 1133 1,350 1776 - 1,350 1.776 - - 216
45x15 - 0912 1133 1,350 1,776 0.912 1133 1,350 1,776 - 1,350 1776 - - 220
40x25 - 1.0Mm 1,256 1,498 1,973 1.0Mm 1,256 1,498 1,973 - 1,498 1,973 - - 168
40x27 - 1.0M 1,256 1,498 1973 1.0M 1,256 1,498 1973 - 1,498 1,973 - - 168
40x30 - 1,085 1,349 1,609 21N - 1,349 1,609 2N - 1,609 212 - - 144
45x25 - 1,085 1,349 1,609 210 - 1,349 1,609 2N - 1,609 2N - - 176
50x20 - 1.085 1,349 1,609 210 - 1,349 1,609 21N - 1,609 21N - - 162
50x25 - - 1,441 1720 2,269 - - 1720 2,269 - 1,720 2,269 - - 160
50x30 - - 1527 1,824 2.407 - - 1.824 2407 3.536 1.824 2407 3.536 4,617 126
60x20 - - 1,627 1.824 2,407 - - 1.824 2,407 3.636 1.824 2,407 3,636 4617 144
50x40 - - - 2,063 2713 - - 2,053 2713 3.99 2,053 2713 399 b.218 132
60x30 - - - 2,053 2713 - - 2,083 2113 3.995 2,063 213 3.995 b.218 104
60x40 - - - 229 3.033 - - 2.294 3.033 4,476 2294 3.033 4,476 b.869 96
80x20 - - - 2,294 3,033 - - 2,294 3.083 4476 2,294 3.083 4476 b.869 120
80x30 - - - 2534 3,354 - - 2534 3.354 4,957 2534 3.3b4 4,957 6,507 84
80x40 - - - 1,756 3,650 - - 1,756 3,650 5,401 1,756 3,650 5,401 7,103 12
80x60 - - - - - - - - 429 6,363 - 4290 6,363 8,385 56
100x40 - - - - - - - - 429 6,363 - 429 6,363 8,385 72
100x50 - - - - - - - - 4,543 6,740 - 4,543 6,740 8,868 54
100x60 - - - - - - - - 4578 1.213 - 4578 7.3 9,519 48
100x80 - - - - - - - - 5.490 8.160 - 5,490 8.160 10782 36
120x40 - - - - - - - - 5,490 8,160 - 5,490 8,160 10,782 60
120x60 - - - - - - - - h.490 8,160 - h,490 8,160 10,782 40
120x80 - - - - - - - - h.490 8,160 - 5,490 8,160 10,782 30
140x60 - - - - - - - - - - - 6,165 9174 12133 32

Tubo estrutural fornecido nos aos S235JR e S275J0. Tubo estructural proveidos en aceros S235JR y S275J0






TUBO ESPALMADO
TUBO OVAL DE CARAS PLANAS

Tubo de Precisao (EN 10305-3) | Tubo de Precisidn (EN 10305-3)

HxB Laminado a Frio (oco) Galvanizado Sendzimir (oxs10-2200/2276) Laminado a Quente (oom/szssJr/s2rs.R/s275.0] Un.
Laminado en Frio (oco) Galvanizado Sendzimir (oxs10-2200/2276) Laminado en Caliente (00r/s23638/527638/5275)0) Uni.
Dim. lateral Espessura/ Espesor — T (mm) Espessura/ Espesor — T (mm) Espessura/ Espesor — T (mm) Atado
Dim. lateral Peso Tedrico/ Peso Teorico (kg/m) Peso Tedrico/ Peso Teorico (kg/m) Peso Tedrico/ Peso Teorico (kg/m) Paquete
mm 1,50 2,00 1,50 2,00 3,00 1,50 2,00 3,00
45x32 1.424 1.874 1.424 1.874 2.3 1.424 1.874 2.3 120
52x32 1,609 217N 1.609 217 3107 1,609 YAVA 3107 110
60x40 1.905 1515 1.905 2515 3.699 1.905 2515 3.699 81
68,5x45 1,164 1.861 2164 1861 417 2,164 2,861 407 64
87,5x56,5 2.756 3.050 2.756 3.650 5401 2.756 3,650 401 48
90x50 2.756 3,650 2,756 3,650 h.401 2,756 3,650 401 48

90x60 2904 3.847 2904 3.847 5,697 2904 3.847 b.697 48



Entendemos a qualidade como um elemento diferen-
ciador e estratégico para o posicionamento no mercado
atual. Neste contexto, submetemos todos os nossos
produtos e matérias-primas a um rigoroso plano de
inspeccoes e ensaios, que nos permite assegurar
um elevado padrao de qualidade em todos os nossos
produtos.

Entendemos la calidad como un elemento diferenciador
y estratégico para el posicionamiento en el mercado
actual. En este contexto, sometemos a todos nuestros
productos y materias-primas a un riguroso plan de
inspecciones y pruebas, que nos permite garantizar
un elevado estandar de calidad en todos los productos.




TOLERANCIAS DIMENSIONAIS - TUBOS PRECISAO
TOLERANCIAS DIMENSIONALES - TUBOS PRECISION

Tubo Redondo (D) Tubos Quadrado (B) e Retangular (H)
Tubo Redondo (D) Tubos Cuadrado (B) e Rectangular (H)
Dimensao Tolerancia Dimensao Tolerancia
Dimensidn Tolerancia Dimensidn Tolerancia
(mm) (mm) (mm) (mm)
Dimensdes exteriores b<D<19 012 Hou/o B = 15 (B efy H) + 0.20
Dimensiones exteriores 20<D <30 +015 Hou/o B = 20 (Befy H) £ 0.20
32<D<bld +0.20 25 <BoufoH<3b (Befy H) +0.25
: ] 44 <D< b1 +0.25 40 <BoufoH <50 (B efy H) + 0.30
JE;I]* D5 <D <635 +0.30 Bou/o H = 60 (B efy H) +0.35
l : 710<D<76 +0.35 BoufoH=70 (B efy H) + 0.40
80<D<90 + (.40 Bou/oH =80 (B efy H) + 0.50
100<D<101.6 +0.50 B oufo H =90 (B efy H) = 0.60
108<D<120 +0.60 Bou/oH =100 (B efy H) = 0.65
127 <D <1397 +0.80 120 <H <140 (B efy H) = 0.70
Espessura T<1h +015 T<1h +0.1h
Espesor :% J 150< T <3h 0.1 %T(10%) 150< T <3h 0.1x T(10%)
“ T>35 £ 0.3 T>35 +0.35
Comprimento standard * 50 50
Longitud standard * E L = 6000 mm 0 L = 6000 mm 0
i + por acordo / + por acuerdo +por acordo / + por acuerdo
Compnmentos exatos L< 500 p p L <500 p p
Longitudes exactas 0 0
+3 +3
500 < L< 2000 500 < L <2000
0 0
‘ ‘ +h +5
2000 < L <5000 0 2000 < L <5000 "
+10 +10
5000 < L < 8000 . 5000 < L < 8000 '
+ por acordo / + por acuerdo + por acordo / + por acuerdo
> 8000 > 8000
0 0
Retilinearidade (e) Para tubos com D > 16mm: e < 0.002 x L HelyB <30 mm e<0.0025xL
Rectitud (e) Para tubos con D > 15mm: e < 0.002 x L HelyB>30 mm e<0.0015xL
‘ ‘ L =1000 mm e<dmm L =1000 mm e<dmm
Esquadria dos lados (6)
Rectangularidade (o) 000 -8 < e
Torcao _ HefyB< 30 mm e<0.0026xL
Torcidn ‘
1 Hefy8> 30 mm e<0.005xL

Forma dos cantos
Forma de los cantos

T<25mm

2h<T<hl

CrefyCop<1bxT

CrelyCp<22xT

D Digmetro exterior/ Didmetro exterior

H Comprimento do lado (Altural/ Longitud del lateral (Altura)
B Comprimento do lado (Base)/ Longitud del lateral (Base)

T Espessura/ Espesor

L Comprimento do tubo/ Longitud del tubo
e Desvio de retilinearidade/ Desviacion de rectitud

V Torao/ Torcion
€1/ Cy Raio exterior do canto/ Perfil de canto exterior

* Para outros comprimentos, consulte-nos. Para otras longitudes, pdngase en contacto con nosotros






TOLERANCIAS DIMENSIONAIS - TUBOS ESTRUTURAIS
TOLERANCIAS DIMENSIONALES - TUBOS ESTRUCTURALES

Tubo Redondo (D) Tubos Quadrado (B) e Retangular (H)
Tubo Redondo (D) Tubos Cuadrado (B) e Rectangular (H)
Dimensao Tolerancia Dimensao Tolerancia
Dimension Tolerancia Dimension Tolerancia
(mm) (mm) (mm) (mm)

Dimensdes exteriores

. . . +1% com um minimo +0.5 mm
Dimensiones exteriores H.B <100 y P
+1% con un minimo +0.5 mm

? . 3 + 1% com um minimo + 0.5 mm e um méaximo de + 10 mm
) + 1% con un minimo + 0.5 mmy un maximo de = 10 mm
1N R 100 < H, B < 200 +08%
7==4 F J
Espessura
Espesor :% T D < 406.4 mm T<bmm + 10% T<hmm + 10%
. +h +h
Comprimento exato L < 6000 L < 4000
Longitud exacto 0 0
+15 +1b
4000 < L< 6000 0 4000 < L <6000 "
+5mm+1mm/m +5mm+1mm/m
L > 10000 " L > 10000 "

Ovalizagdo (0)

Ovalzacidn ) 2% para perfis com uma relagdo D/T <

1
2% para perfiles con un ratio D/T < 10

00
0

Dméx B I:]rnl'n X 1[][]

Concavidade/ convexidade (x;, x,)
Concavidad/ convexidad (x;, X,) 0.8% méximo com um minimo de 0.5 mm

0.8% maximo con un minimo de 0.5 mm

Esquadria dos lados (6)
Rectangularidad (e) . 900 £ 10
Forma exterior dos cantos (C;, C ou R)
Forma exterior de los cantos _ T<t 16xTala2bxT
(C;,C;0R)
Torgao (V) —— 1
Torcidn (V) | _ 2 mm + 0.5 mm/m de comprimento

. 2mm + 0.5 mm/m de longitud

|
Retilinearidade (e)
Rectitud (e) 0.20% do comprimento total e 3 mm/m de comprimento 0.15% do comprimento total e 3 mm/m de comprimento

0.20% de la longitud total y 3 mm/m de longitud 0.15% de la longitud total y 3 mm/m de longitud
Massa (M)
Masa (M) + 6% nos comprimentos individuais
+ 6% en las longitudes individuales
D Didmetro exterior/ Didmetro exterior H Comprimento do lado (Altura)/ Longitud del lateral (Altura) L Comprimento do tubo/ Longitud del tubo V Torgao/ Torcion

B Comprimento do lado (Base)/ Longitud del lateral (Base) T Espessura/ Espesor e Desvio de retilinearidade/ Desviacion de rectitud €4/ Cy Raio exterior do canto/ Perfil de canto exterior
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Fornecemos também chapa em bobine e chapa cortada
longitudinalmente (banda).

Estamos equipados com maquinas de alta produtividade/
qualidade que permitem o corte de chapa na gama de
espessuras de 0,50 mm a 5,00 mm, nas qualidades de
acos Laminados a Frio e Laminados a Quente.

Producimos también chapa en bobina y chapa cortada
longitudinalmente (fleje).

Estamos equipados con maquinas de gran capacidad
productiva asi como de alta calidad, que nos permiten

trabajar con chapas de espesor entre 0,50 mm a 5,00 mm
en las cualidades de aceros Laminados en Frio y Lami-
nados en Caliente.
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